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OPTIK SISTEMLERIN
SIZDIRMAZILIK
TESTLERI

Keskin nisanci durbdnleri, nisangahlar, termal kameralar
arazide bulunan askerlerin yaninda bulunan, veya kritik gavenlik
tesislerinde cok sik kullanilan ekipmanlardir. Arazide kritik
oneme sahip olan bu ekipmanlar yagmurda, su altinda, karli ya
da ¢ol gibi zorlu ortamlarinda kullanilirlar. Farkli cevre
kosullarinda mukemmel ¢alismasi gereken bu ekipmanlar,
sizdirmazlik 6zelligine sahip olmalilar. Toz, kir, su buhari ya da
su gecirmesi durumunda calisma performanslari ddsen bu
ekipmanlar arazideki askerleri zor durumda birakir.

Adlema BT 4000 serisi sizdirmazlik cihazlariyla test edilen bu
ekipmanlar, en zorlu ¢evre kosullarinda bile guvenle
kullaniimaktadir.
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Dokum Govdenin
S1zdirmazlik Testinin Yapilmasi

Adlema BT 4000 serisiile kontrol edilebilen
pnomatik pistonlu ve 0zel kapatici aparatlari
iceren sistemler ile sizdirmaz olarak kapatilir.
Dokum parcaninicine test basinci verildikten
sonra stabilizasyon asamasina gegilir.
Stabilizasyon asamasi parcaninicine verilen
havanin durgunlasmasi ve genlesme kaynakli
basing disumlerinin test sonucunun disinda
tutulmasiicin gereklidir. Buasamadan sonra
teste gecilir. Test asamasinda diferansiyel
basing disumu yontemiyle, dokim parcadaki
hatalar ve kacak miktari kontrol edilir.
Sizdirmazlk testinin bu erken asamada
yapllmasinin nedeni hasarli parcalarin montaj
asamasinda sonrakiislemlere gecmesinin
onlemektir. Zaman ve para tasarrufu saglar.
Dokum parca ilk sizdirmazlik testinden
gectiginde islenmek Uzere diger asamalara
ilerler.
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Islenmis Dékiim Parcanin
S1zdirmazlik Testi

Montaj delikleri agiimis islenmis dokum parca yapilan talash islemlerden
kaynaklanabilecek hasarlar olusabilir. Bu hasarlarin kontroll ve eger olusmussa
montaj hattinda ilerlemeden tespit edilmesiicin islenmis parca ADLEMA BT 4000
serisi cihazlar ile test edilir. ADLEMA BT 4000 serisi cihazlarin kontrol ettigi bu 6zel
kapatici aparatlariiceren sistemler ile islenmis govdeler sizdirmaz olarak kapatilir.
Basinc verme stabilizasyon ve test asamalarindan gecen parcalar sizdirmiyorsa
sonraki asamaya gecebilir.
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Montaj hattindan ¢ikmis son Urdnun de
sizdirmazlik testi yapiimahdir. Keskin
nisanci durbinlerinde bulunan purge
valfinden test basinci verilir. Ardindan
dogru test yapilabilmesiicin gerekli olan
stabilizasyon asamasi gelir. Stabilizasyon
asamasindan sonra test baslar. ilk olarak
durbdnun battndn sizdirmazlik testi yapilir
fakat onay ya da ret sonucu verilmez.
Durbdn govdesinde bulunan ve
yakinlastirma orani, netlik gibi ayarlarin
yaplildigr hareketli mekanizmalarin da,
ozellikle bu hareketleri esnasinda
sizdirmazlik 6zelligini kaybetmemesi
gereklidir. Bu nedenle bu asamada test
devam ederken bir operator hareketli
mekanizmalarin fonksiyonlarini test eder.
Parcalarda bu hareket esnasinda bir kacak
olusursa cihaz test edilen Grtine "HATALI”
uyarisi verecektir. Saglam parcalar ise onay
aldiktan sonra, paketlenmeye hazirdir.
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