
Farklı çaptak� füze, topçu roket� ve müh�mmatlara yönel�k
çeş�tl� tapa tasarımları bulunur. Elektromekan�k/elektron�k
tapa komples�, lazer güdümlü m�n� füze tapaları tahr�batsız
kal�te kontrol metotlarından olan sızdırmazlık testler�nden
geçmel�d�r. Saklama ve kullanım koşullarında bulunab�len su,
buhar ve tozların ürün �ç�ne g�rmes� ürünler�n fonks�yonlarını
negat�f olarak etk�ler. Bu nedenle IP standartları çerçeves�nde
sızdırmazlık testler� yapılmalıdır.
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Tapa Sistemleri
Sızdırmazlık Testi



 
 Sızdırmazlık beklenen senaryolardan akışkanların ürün �ç�ne g�rmes� test ed�l�yor.
Bu nedenle daha sağlıklı ve hızlı sızdırmazlık test� �ç�n vakum yöntem� yer�ne basınç
düşümü yöntem� �le sızdırmazlık test� yapılmalı. 

Ürün EP60 Test Aparatı �çer�s�ne yerleşt�r�l�r. Kontrol hacm� ürün hacm�ne kıyasla
daha küçük olacağından test�n hassas�yet� yüksek olacaktır. Basınç metodu ve
kontrol hacm�n�n kullanıldığı sızdırmazlık testler�nde, ürünün sızdırması
durumunda, kontrol hacm�ndek� hava tanec�kler� ürün �çer�s�ne geçeceğ�nden
basınç düşer. Basıncı 0.1 Pa hassas�yetle tak�p edeb�len BT4000 Ser�s� Sızdırmazlık
test c�hazları ürünün sağlam ya da kaçaklı olduğuna otomat�k olarak karar ver�r.
Onaylı ürünler kullanıma hazırdır.

TEST YÖNTEMİ

Tapa s�stemler�nde, ürünün
basınçlandırılması ya da vakum metoduyla
test ed�lmes� �ç�n gerekl� olan hava
ver�leb�lecek del�kler bulunmaz. Sızdırmazlık
Testler� dış ortamda oluşturulan kontrol
hacm� vasıtasıyla yapılmalıdır. Bu ürünün
sızdırmazlık testler�nde EP60 Test Aparatı
kullanılır.
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